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LIEBHERR EMO-Highlights LIEBHERR

Weltpremiere!

SkiveFinishing® -
Prazision trifft
Wirtschaftlichkeit

SkiveFinishing® ist ein innovatives
Verfahren zur Hartfeinbearbeitung
von Innenverzahnungen, das die
Vorteile zweier etablierter
Technologien vereint: SkiveFinishing®
kombiniert die Flexibilitat des

Wailzschéalens mit den Vorteilen der Highlights
abrichtfreien CBN-Werkzeuge. B Kombination aus Walzschalen B Nachhaltige Werkzeugnutzung
und CBN-Technologie. durch Wiederaufbereitung.
Dabei lassen sich durch gezielte Wahl Vereint Flexibilitat und Prazision in Aufbereitung am Liebherr-Standort
der CBN-KorngroéBen optimale Rauheits- einem Verfahren. Ettlingen sichert konstante Qualitat.
werte und wirtschaftliche Prozesse B Innovatives CBN-Werkzeugdesign. B Vielseitige Einsatzmoglichkeiten
realisieren. Entwickelt von der Liebherr- Ballige Geometrie mit mehreren Luftfahrt, E-Mobilitat, Nutzfahrzeuge
Verzahntechnik GmbH, schliel3t es die nutzbaren Shiftpositionen fur lange — Uberall dort, wo Prazision
LUcke zwischen dem schnellen, aber Standzeiten. und Effizienz gefragt sind.
begrenzt prazisen Hartschalen und B Hoéhere Qualitat als Hartschalen,
dem hochprazisen, aber kostenintensiven wirtschaftlicher als Profilschleifen. Liebherr-Verzahntechnik
Profilschleifen. Durch ein neuartiges Ideal fur Serienfertigung mit hohen Halle 13, Stand B42
CBN-beschichtetes Werkzeug mit meh- Anforderungen. NORD 2
reren Shiftpositionen wird eine hohe B Modifikationen direkt im Bauteil ook Bk osr2
Prozessstabilitat, lange Standzeit und die moglich. i | i
Moglichkeit zur Profilkorrektur erreicht. Ermoglicht z. B. Kopfrucknahmen, 4
Damit eignet sich SkiveFinishing® Profilballigkeit und 17 E)’ 5
besonders fur Branchen mit hohen Flankenlinienmodifikationen.
Qualitatsanforderungen und wirtschaft- B Verbesserte Tragfahigkeit durch CHIYS (! ©
lichem Druck — etwa Luftfahrt, E-Mobili- Druckeigenspannungen. “ I
tat und Nutzfahrzeuge. Besonders vorteilhaft fur hoch- " e Foers
belastete Verzahnungen. WE“'ﬂ 13. - ‘ - L‘I‘:
9
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LIEBHERR
Walzschalmaschine
LK 280 DC

LK 280 DC - Prazision und Vielseitig-
keit auf neuem Niveau. Bereit fiir
jede Herausforderung - jetzt noch
leistungsstarker.

Die LK 280 DC definiert das Walzschalen
neu. Mit ihrem massiven Maschinenbett
und dem hochsteifen WerkstUckspindel-
aufbau bietet sie eine beeindruckende
Prozesssicherheit — selbst unter an-
spruchsvollsten Bedingungen.

Ein echtes Highlight ist die integrierte
ProzessUberwachungssoftware
LHProcessMonitoring. Sie erkennt
Veranderungen im Bearbeitungsprozess
frihzeitig und sorgt so fur eine deutlich
gesteigerte Stabilitat. Ob Rohteil-
schwankungen, Werkzeugverschleil3
oder andere Anomalien —alles wird
rechtzeitig erkannt und konnen gezielt
korrigiert werden. Neben dem klassi-
schen Walzschalen beherrscht sie auch
das Hartschalen sowie das innovative
Verfahren der Hartfeinbearbeitung -
SkiveFinishing®. Damit ist sie vielseitig
einsetzbar und optimal fur moderne
Fertigungsanforderungen geruUstet.
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Optional Iasst sich die Maschine mit
intelligenter Sensorik ausstatten. Diese
ermadglicht eine Echtzeit-Analyse von
Energie-, Luft- und Kuhlschmiermittel-
verbrauchen Uber LHEnergylnfo. So
werden Einsparpotenziale sichtbar —ein
echter Pluspunkt fur nachhaltige Produk-
tion und reduzierte Betriebskosten.

Ein weiterer Schlussel zum Erfolg: das
Werkzeug. Dank eigener Entwicklung
und Fertigung bieten wir fur jedes Werk-
stlck das passende Werkzeugkonzept.
Unser tiefes Prozessverstandnis und die
Moglichkeit zur Simulation garantieren
dabei hochste Effizienz und Qualitat.

Highlights
Extrem steifes Maschinenkonzept
fur maximale Prazision
Direktantriebe fur Spindel und Tisch
— hochste dynamische Steifigkeit

LIEBHERR
1K2800C

Innovative ProzessUberwachungs-
software LHProcessMonitoring
Optionales hauptzeitparalleles
Anfasen

Hartschalen — und SkiveFinishing®
ist moglich

NORD 2 I
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Starrag EMO-Highlight:

Bumotec 191neo

Leistung hat Zukunft.
Die digitale Transformation im Visier:
Multitask, digital und ergonomisch

,Schweizer Taschenmesser* fUr Zerspaner:

Diesen Ehrentitel hat sich das Starrag
Drehfraszentrum Bumotec s191 dank
seiner Vielseitigkeit verdient. Drei kleine
Buchstaben weisen nun auf eine Weiter-
entwicklung des Spitzenmodells aus der
Schweiz hin: Bumotec 191neo ist ebenso
vielseitig wie das Vorgangermodell. Sie
erleichtert aber die Bedienung vor allem
durch die neue Mensch-Maschine-
Schnittstelle (HMI).

Geballtes Know-how - ergonomisch
verpackt

Wie sollte ein sehr zuverlassiges, leis-
tungsstarkes und extrem modulares Zen-
trum erweitert werden, das bereits jetzt
eine perfekte Losung fur die zahlreichen
Herausforderungen bei der Bearbeitung
von prazisen Kleinteilen mit hoher Wert-

schopfung bietet?” fragte sich ein Starrag-

Team von Experten aus der Produktion,
Verfahrenstechnik, Qualitat, Anwendung,
Servicetechnik und Konstruktion.

Die Antwort zeigt bereits der erste Blick
auf die Bumotec 191neo: Der Neuling
vereint geballtes Know-how in einem
sehr ergonomischen Gehause. Mit seiner
grof3flachigen Verglasung und den
optimal positionierten Zugangsturen
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bietet er eine gute Sicht auf die verschie-
denen Bereiche der Maschine und einen
verbesserten Zugang fur Bediener. Ein
Lichtband informiert auf einen Blick Uber
den Betriebszustand. Ergonomisch kann
das Personal mit einer einfachen Finger-
bewegung zwischen den Bildschirmen
hin- und herschalten.

In Echtzeit lasst sich der Fortschritt der
laufenden Bearbeitungsvorgange, die
Konfiguration der Programmierung
oder die Uberwachung der Produktion
verfolgen. Alles in allem sorgt das Dreh-
fraszentrum fur intuitive und benutzer-
freundliche Einarbeitung. Ein deutlicher
Vorteil mit Blick auf einen Stellenmarkt,
auf dem hochqualifiziertes Fachpersonal
Mangelware ist.
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Préazisionsbearbeitung
mit 12 verschiedenen Facetten

Starrag liefert das Bearbeitungszentrum
in AusfUhrungen mit Spannstock ,P",
Mehrfachspannstock ,PRM" Gegenspin-
del ,R*, Gegenspindel-Spannstock-Kombi
,RP“und mit einem Stangendurchlass
von 42 mm, 50 mm oder 65 mm. Die
Bumotec 191neo ist nicht nur eine Be-
arbeitungsldsung, sondern zwolf ver-
schiedene Maschinen auf einer einzigen
Plattform. Nur mit dieser Vielfalt lassen
sich laut Starrag die besonderen Anfor-
derungen der typischen Anwender aus
der Medizintechnik, LuxusgUterindustrie
und Mikromechanik wirtschaftlich und
technologisch optimal erfullen.




Unproduktive Nebenzeiten deutlich
reduziert

Die Bumotec 191neo arbeitet auch ohne
den Eingriff des Benutzers sehr stabil,
prozesssicher und produktiv.

Dank der um etwa 15 % reduzierten
Werkzeugwechselzeit erfullt es hohe
Anforderungen an die Taktzeit und
senkt so unproduktive Nebenzeiten.
Fur den Neuling sprechen das erhohte
Drehmoment der Starrag-Frasspindel
und die elektromotorisch gesteuerte
Abgreifeinheit, die sich 12 % schneller
als bisher bewegt. Das Bumotec-
Werkzeugmagazin mit standardmafig
Uber 90 Werkzeugplatzen besitzt fur den
Fall der Falle einen parallel arbeitenden
Werkzeugbruchsensor.

In Verbindung mit einem Bumotec-
Palettierer oder einer Roboter-Auto-
matisierungszelle lasst sich eine
kontinuierliche Produktion rund um die
Uhr verwirklichen, die eventuell nur noch
die vorbeugende Wartung stoppt.

Kundenanforderungen verschiedenster
Art lassen sich laut Starrag dank der Mo-
dulbauweise erfullen: Zur Auswahl stehen
unterschiedliche Peripherie-

gerate wie temperaturgesteuerte
Hochdrucksysteme, Spaneférderer und
Stangenlader. Asnwender kdnnen zahlrei-
che, komplexe und anspruchsvolle Werk-
stlcke in einer einzigen Aufspannung
zerspanen, denn die Bumotec 191neo
kann nicht nur drehen, frasen, schleifen
und polieren, sondern beherrscht auch
seltenere Bearbeitungsgange wie Walz-
frasen, Guillochieren und Diamantieren.

Bearbeitungszentrum mit
eingebauter Fernsteuerung

Der Neuling bietet die bewahrte Zuver-
lassigkeit und Produktionsstabilitat der
Bumotec s191: Sie ist an den Herausfor-
derungen der digitalen Transformation
ausgerichtet und lasst sich zusammen
mit den neuesten Produktionstechnolo-
gien einsetzen.
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