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LIEBHERR Verzahntechnik: AMB-Highlights

Walzschleifmaschine
LC 280 DC

Perfektes Anfasen zur richtigen
Zeit - ChamferCut und FlexChamfer
in einer Maschine

Liebherr prasentiert stolz auf der AMB
2024 in Stuttgart die fortschrittliche
Walzfrasmaschine LC 280 DC, ausge-
stattet mit der innovativen Anfasein-
heit, mit der Sie ChamferCut und/oder
FlexChamfer einsetzen konnen. In dieser
neuen Maschinenserie fUr das Walzfrasen
haben wir die Gesamtleistung um
beeindruckende 20 % gesteigert, was

es ermobglicht, Werkstucke mit einem
Modul von 6 mm zu bearbeiten.

Doch das ist nur der Anfang — unsere
Maschinen bieten eine perfekte Spane-
abfuhr, die lastige Ablagerungen nahe-
zu eliminiert, sowie uneingeschrankten
Zugang fur das Rusten beider Bearbei-
tungsprozesse.

Als innovative Alternative prasentieren
wir die neue FlexChamfer-Technologie.
Mit handelsublichen Schaftfrasern
konnen Zahnrader blitzschnell und
auBerst effizient bearbeitet werden.
Jede Bewegung des Werkzeugs wird
prazise und vollstandig NC-gesteuert,
was eine gleichbleibend hohe Reprodu-
Zierbarkeit und Fasenqualitat garantiert.
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Besuchen Sie unseren Stand und
tauchen Sie ein in die Welt der Prazisions-
technologie. Erleben Sie hautnah die
faszinierenden Maoglichkeiten unserer
Walzfrasmaschine bei unserer Live-
vorfuhrung.

Wir kbnnen es kaum erwarten, Sie dort
zu begrufen!

Highlights
Walzfrasen und hauptzeitparalleles
Anfasen von Werkstlcken
bis max. 280 mm Durchmesser
Fraskopf fur groBere Werkzeuge in
Durchmesser und Lange
Optimierte Zuganglichkeit zum
Rusten beider Bearbeitungs-
positionen
Optimierte Spaneabfuhrin der
ChamferCut-Einheit
Nass- und Trockenbearbeitung
moglich (Trockenbearbeitung
mit Edelstahlverkleidung verfugbar)
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Walzschalmaschine
LK 280 DC

Bereit fur jede Herausforderung!

Der SchlUssel zum Erfolg beim Walz-
schalen liegt in der Robustheit der
Maschine: Ein massives Maschinenbett
und ein steifer WerkstUckspindelaufbau
absorbiert muhelos samtliche Prozess-
krafte.

Im Bearbeitungskopf sorgt eine inno-
vative Lagerungstechnologie fur eine
bemerkenswerte Steifigkeit der Spindel.
Dadurch kdnnen sogar langere Werk-
zeuge problemlos eingesetzt werden —
ein entscheidender Vorteil, insbesondere
bei der prazisen Bearbeitung von Innen-
verzahnungen.

Neben der Maschine spielt auch das
passende Werkzeug eine entscheidende
Rolle fur einen stabilen Prozess.

Dank unserer eigenen Entwicklung

und Fertigung von Werkzeugen sind

wir in der Lage, fur jedes Werkstuck das
optimale Werkzeug zu konzipieren.
Hierfur ist ein grandliches Verstandnis
des Walzschalprozesses von entscheiden-
der Bedeutung.
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Verzahnungs-

messgerate WGT 850
Bei der Auslegung der Werkzeuge be- Die Verzahnungsmessgerate der zuruckgeschwenkt und ist einsatzbereit.
rucksichtigen wir stets den geplanten Liebherr WGT Baureihen unterstitzen Im automatischen Tasterwechsel kon-
Prozess. Durch intensive Forschungs- Sie bei der Qualitatssicherung mit nen auch weiter Sensoren zur Rauheits-
und Entwicklungsarbeit sowie umfang- hoéchster Genauigkeit und maximaler messung oder Schleifbrandprifung
reiche Tests an Kundenwerkstlcken Flexibilitat. eingebunden werden, sodass ein breites
kdnnen wir die Ergebnisse beim Walz- Spektrum an Messaufgaben innerhalb
schalen standig optimieren. Alle Liebherr WGTs entsprechen der eines Messablaufs ohne Bedienereingriff
Dies ermoglicht es uns, mit Skiving?® Genauigkeitsklasse | der VDI/VDE 2613. abgedeckt wird.
eine Komplettlosung bestehend aus Die Vier-Achs-Messgerate nutzen dabei
Maschine, Werkzeug und Prozess die Kombination von Luftlagern mit auf Auf den Messgeraten lassen sich neben
anzubieten. den FUhrungsbahnen gelapptem Cranit.  Zahnradern, auch Kegelrader, Schnecken,

Dies sorgt zum einen fuUr eine Ent- Schneckenrader, und Wellen sowie Ver-
Highlights kopplung der linearen Messachsen von zahnwerkzeuge und weitere rotations-

Steifes Maschinenkonzept Vibrationen der Umgebung und zum symmetrische WerkstlUcke messen.

Direktantriebe fur Spindel und Tisch
fUr hochste dynamische Steifigkeit
Integriertes Entgraten
Hauptzeitparalleles Anfasen optional
Auslegung und Fertigung von
konischen und zylindrischen
Schalradern

Prozessanalyse und Simulation fur
optimale Schnittbedingungen

T '---.._______:

anderen fUr so gut wie keinen Verschleil3 Ermoglicht wird diese Flexibilitat durch

an den relevanten Stellen. So bleibt die die Auswertesoftware LHInspect, die
Genauigkeit auch Uber lange Zeitraume neben der Vielseitigkeit auch durch ein
gegeben. bedienerfreundliches User Interface

e —
"___

besticht. Hervorzuheben hierbei ist auch
Auf der WGT 850 kénnen Werkstlcke bis  die Moglichkeit mit LHInspect mehre-

ot

zu einem AufRendurchmesser von 850 re Messprogramme zu kombinieren,
mm gemessen werden. In der Standard- ~ sodass etwa eine Welle mit mehreren

— ausfuhrung kénnen Werkstucke bis zu Verzahnungen, einmalig aufgespannt

f ! einer Lange von 1.000 mm gemessen und ausgerichtet, komplett gemessen
und bis zu einer Lange von 1200 mm werden kann.
it zwischen Spitzen gespannt werden.

Optional kdnnen diese MalRe auch ver- Highlights
langert werden. Um die Beladung des Abklappbarer Gegenhalter
Messgerates per Kran zu erleichtern, fur einfache Beladung
wurde beim komplett Uberarbeiteten Integrierte Statusanzeige
Gegenhalter der Ausleger abklappbar Maximale Flexibilitat
gestaltet, sodass dieser nicht mehr im Hochste Genauigkeit
Kollisionsbereich steht. Ist das Werkstuck Benutzerfreundliche
auf der WGT 850, wird der Arm wieder Bedieneroberflache
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LIEBHERR Automationssysteme: AMB-Highlights

Der Einstieg in die flexible Fertigungsautomation

Palettenhandlingsysteme als die Stirnseiten des Systems nutzbar und Highlights
Produktivitatsbooster attraktive Optionen wie Frontzugang fur Drei Produkte, passend fiir alle
stillstandsfreien Maschinenzugang oder Anforderungen
Liebherr Palettenhandhabungssysteme der Doppellader fur noch mehr Produk- Standard-Automation mit kurzen
sind Turoffner, wenn es um die Steige- tivitat sind verfugbar. Das PHS Pro lasst Lieferzeiten bis hin zum flexiblen
rung der Produktivitat auch bei kleinen nach oben keine Wunsche offen und Fertigungssystem mit beliebigem
StuUckzahlen geht. automatisiert eine beliebige Anzahl von Automationsgrad
Maschinen, auch mit integriertem Maschinenlaufzeit bis zu 90 %,
Palettenhandhabungssysteme handha- Materialmanagement. FertigungsstUckkosten -40 %

ben Werkstlcke auf einheitlichen Trans-
portpaletten. Das macht sie zum idealen
Automationssystem in der Einzel- und
Kleinserienfertigung: StUckkosten lassen
sich um bis zu 40 Prozent senken, Ma-
schinenlaufzeiten auf bis zu 90 Prozent
erhéhen, und mannlose Schichten bis
hin zum ,Lights-out manufacturing”
sind moglich. Die Einsatz- und Kombina-
tionsmoglichkeiten sind vielfaltig.

Mit dem RLS werden ein oder zwei Bear-
beitungszentren kompakt automatisiert.
Das modulare PHS Allround ist im Ein-
Meter-Raster erweiterbar und verkettet
bis zu vier Maschinen. Dabei sind auch

Bin Picking L6sungen mit LHRobotics.Vision

Technologiepaket LHRobotics.Vision Die Technologiepakete bestehen aus
einem 3D-Bilderkennungssystem und
Technologiepaket LHRobotics Vision Mit der Software LHRobotics.Vision fur die

den Technologiepaketen LHRobotics. Objektidentifikation und -selektion, kol-
Vision macht Liebherr sein industrielles lisionsfreie Teileentnahme und Roboter-
Anwendungs-Know-how einem breiten bahnplanung bis zum Ablagepunkt.
Anwenderkreis von Roboterintegratio- Ein besonderes Feature ist das optionale
nen zuganglich, um unsortierte Bau- Simulationstool LHRobotics.Vision Sim.
teile prozesssicher aus tiefen Kisten zu Damit kann der Anwender die Ablaufe
entnehmen. Liebherr kennt die Heraus- rein virtuell und ohne teure Hardware-
forderungen der Anwendung und hat investitionen testen und optimieren.
daher die Software mit Hilfe von kinst-

licher Intelligenz so stark vereinfacht, Highlights

dass diese fur jedermann intuitiv zu be- Erfassen: Auswahl geeigneter

dienen ist. 3D-Bilderkennungssysteme IIEBHERR

von diversen Herstellern

Greifen: Berechnung des optimalen
Greifpunkts zur kollisionsfreien
Teileentnahme

Positionieren: Roboterbahnplanung G
bis zur Ablageposition

Simulieren: Realistische Simulation
der Kistenbefullung mittels

Physics Engine und virtuelles Testen
des Bin Picking Prozesses.
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SSB-Produktneuheit:

Mit der 2HFZ 04-25/800, einem
speziellen horizontalen Fahrstander-
Zentrum zur Langteil-Bearbeitung
machen wir im Maschinen- und

Fahrzeugbau der Agrartechnik und
Energiewirtschaft das Bearbeiten von
Langteilen hoch prazise und wirt-
schaftlich méglich.

Highlights

B Biszu 12 m lange Rohre kdnnen mit
hochster Prazision zerspant warden

B 5Achsen erméglichen die
Bearbeitung von zwei Seiten
gleichzeitig

B Exakte Bohrungen ohne Mitten-
versatz sogar bei leicht verzogenen
Rohren

B Das individuelle Spann- und
Spankonzept wurde in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden

entwickelt

MASCHINENBAU GMBH

SSB Halle 9, Stand C05

Otto Balz: Verkauf und Service eng verzahnt

Die Maschinen von Liebherr Verzahn-
technik und Liebherr Messtechnik
sorgen dafiir, dass die Dinge mit
gréBtméglicher Prazision ineinander-
greifen. Nach demselben Prinzip ist
das Dienstleistungsangebot von Otto
Balz aufgebaut. Neben Beratung,
Verkauf und auf Wunsch individueller
Anpassung bieten wir auch umfang-
reiche Serviceleistungen.

Mit Inbetriebnahmen, Wartungen,
Inspektionen, Umbauten und Kali-
brierungen sorgen wir dafur, dass Ihre
Liebherr-Maschinen zuverlassig laufen.
Und sollte es doch einmal zu einer
Stérung kommen, kimmern sich
unsere hochqualifizierten Service-
techniker darum, dass die Produktion
so schnell wie moéglich wieder aufge-
nommen werden kann - in Deutsch-
land, Europa und auch in asiatischen
Landern wie Korea, China oder Taiwan.

o
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Starrag Vuadens SA: Bumotec 191neo -
Neuauflage des Spitzenmodells s191H

Leistung hat Zukunft.
Die digitale Transformation im Visier:
Multitask, digital und ergonomisch

,Schweizer Taschenmesser* fUr Zerspaner:

Diesen Ehrentitel hat sich das Starrag
Drehfraszentrum Bumotec s191 dank
seiner Vielseitigkeit verdient. Drei kleine
Buchstaben weisen nun auf eine Weiter-
entwicklung des Spitzenmodells aus der
Schweiz hin: Bumotec 191neo ist ebenso
vielseitig wie das Vorgangermodell. Sie
erleichtert aber die Bedienung vor allem
durch die neue Mensch-Maschine-
Schnittstelle (HMI).

Geballtes Know-how - ergonomisch
verpackt

Wie sollte ein sehr zuverlassiges, leis-
tungsstarkes und extrem modulares Zen-
trum erweitert werden, das bereits jetzt
eine perfekte Losung fur die zahlreichen
Herausforderungen bei der Bearbeitung
von prazisen Kleinteilen mit hoher Wert-

schopfung bietet?” fragte sich ein Starrag-

Team von Experten aus der Produktion,
Verfahrenstechnik, Qualitat, Anwendung,
Servicetechnik und Konstruktion.

Die Antwort zeigt bereits der erste Blick
auf die Bumotec 191neo: Der Neuling
vereint geballtes Know-how in einem
sehr ergonomischen Gehause. Mit seiner
grof3flachigen Verglasung und den
optimal positionierten Zugangsturen
bietet er eine gute Sicht auf die verschie-
denen Bereiche der Maschine und einen
verbesserten Zugang fur Bediener. Ein
Lichtband informiert auf einen Blick Uber
den Betriebszustand. Ergonomisch kann
das Personal mit einer einfachen Finger-
bewegung zwischen den Bildschirmen
hin- und herschalten.

In Echtzeit lasst sich der Fortschritt der
laufenden Bearbeitungsvorgange, die
Konfiguration der Programmierung
oder die Uberwachung der Produktion
verfolgen. Alles in allem sorgt das Dreh-
fraszentrum fUr intuitive und benutzer-
freundliche Einarbeitung. Ein deutlicher
Vorteil mit Blick auf einen Stellenmarkt,
auf dem hochqualifiziertes Fachpersonal
Mangelware ist.

Prazisionsbearbeitung
mit 12 verschiedenen Facetten

Starrag liefert das Bearbeitungszentrum
in AusfUhrungen mit Spannstock P,
Mehrfachspannstock ,PRM" Gegenspin-
del ,R", Gegenspindel-Spannstock-Kombi
LRP“und mit einem Stangendurchlass
von 42 mm, 50 mm oder 65 mm. Die
Bumotec 191neo ist nicht nur eine Be-
arbeitungslosung, sondern zwolf ver-
schiedene Maschinen auf einer einzigen
Plattform. Nur mit dieser Vielfalt lassen
sich laut Starrag die besonderen Anfor-
derungen der typischen Anwender aus
der Medizintechnik, LuxusgUterindustrie
und Mikromechanik wirtschaftlich und
technologisch optimal erfullen.

Unproduktive Nebenzeiten deutlich
reduziert

Die Bumotec 191neo arbeitet auch ohne
den Eingriff des Benutzers sehr stabil,
prozesssicher und produktiv. Dank der
um etwa 15 % reduzierten Werkzeug-
wechselzeit erfullt es hohe Anforderun-
gen an die Taktzeit und senkt so unpro-
duktive Nebenzeiten. FUr den Neuling
sprechen das erhéhte Drehmoment

der Starrag-Frasspindel und die elektro-
motorisch gesteuerte Abgreifeinheit,

die sich 12 % schneller als bisher bewegt.
Das Bumotec-Werkzeugmagazin mit
standardmafig Uber 90 Werkzeugplatzen
besitzt fUr den Fall der Falle einen parallel
arbeitenden Werkzeugbruchsensor.
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In Verbindung mit einem Bumotec-
Palettierer oder einer Roboter-Auto-
matisierungszelle lasst sich eine
kontinuierliche Produktion rund um
die Uhr verwirklichen, die eventuell nur
noch die vorbeugende Wartung stoppt.

Kundenanforderungen verschiedenster
Art lassen sich laut Starrag dank der
Modulbauweise erfullen: Zur Auswahl
stehen unterschiedliche Peripherie-
gerate wie temperaturgesteuerte
Hochdrucksysteme, Spaneférderer und
Stangenlader. Anwender kdnnen zahl-
reiche, komplexe und anspruchsvolle
WerkstUcke in einer einzigen Aufspan-
nung zerspanen, denn die Bumotec
191neo kann nicht nur drehen, frasen,
schleifen und polieren, sondern be-
herrscht auch seltenere Bearbeitungs-
gange wie Walzfrasen, Guillochieren
und Diamantieren.

Bearbeitungszentrum mit
eingebauter Fernsteuerung

Der Neuling bietet die bewahrte Zuver-
lassigkeit und Produktionsstabilitat der
Bumotec s191: Sie ist an den Herausfor-
derungen der digitalen Transformation
ausgerichtet und lasst sich zusammen
mit den neuesten Produktionstechno-
logien einsetzen.

Starrag gy

Mitaussteller bei TORNOS SA

Was gibt‘s Neues bei Rausch ?

Neuigkeiten bei Maschinenfabrik
Rausch GmbH & Co. KG, lhrem Spezia-
listen fir hochmoderne

Entgrat- und Raummaschinen!

Wir freuen uns, Innen unsere neueste
Innovation vorstellen zu durfen:

Das Gratodef-Verfahren.

Diese Technologie ermoglicht es, eine
definierte Fase zu erzeugen und erganzt
somit das bereits tausendfach bewahrte
Cratomat-Verfahren mit unserem
Pendelkopf.

Mit beiden Technologien auf einer
Maschine, bieten wir Ihnen maximale
Flexibilitat und Effizienz bei der Ent-
gratung Ihrer Werkstucke.

Link zum Video:

Op3-10
¥
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Unsere Entgratmaschinen sind nicht
nur schnell und flexibel, sondern auch
auBerst leistungsfahig. Sie kénnen
problemlos mehrere Verzahnungs-
maschinen bedienen, ohne Zeitverlust.
Dank unserer langjahrigen Erfahrung
und Expertise konnen wir Ihnen hochst-
wertige Entgrat- und Anfasergebnisse
garantieren. Senden Sie uns lhre Werk-
stUcke zur Musterbearbeitung und
Uberzeugen Sie sich selbst von der
Qualitat unserer Arbeit.

Alternativ bieten wir Ihnen die Méglich-
keit, uns Datensatze Ihrer WerkstUcke
zuzusenden.

Mithilfe des digitalen Zwillings erstellen
wir die optimalen Parameter fur Ihre
Rausch Entgratmaschine, um perfekte
Ergebnisse zu erzielen. Darlber hinaus
haben wir den neuen Pendelkopf 2.0
entwickelt, speziell fur kleinste Module
mit integrierter Sensorik fur optimale
Qualitatstberwachung und Schnitt-
stelle fur Ihre CpK-Studien.

Im Dezember fand ein Geschafts-
fUhrerwechsel statt. Seitdem sind die
Geschafte in den Handen von Matthias
Blomberg und Hans Tobias Blomberg,
den neuen Geschaftsfuhrern und
Inhabern, die mit Entschlossenheit
und Engagement die Herausforderung
annehmen.

Das Unternehmen sieht optimistisch
in die Zukunft, gestarkt durch die
Erfahrung und Unterstutzung der
Mitarbeiter und das Engagement des
neuen FUhrungsteams, das nicht nur
die Traditionen der Maschinenfabrik
Rausch respektiert, sondern auch
Innovation und Fortschritt vorantreibt.
Dieser Ubergang markiert nicht nur
einen Wandel an der Spitze, sondern
auch einen entscheidenden Schritt in
die nachste Phase der Unternehmens-
entwicklung.

Ubrigens:
Besuchen Sie unsere neue Website:
www.gratomat-rausch.de

rausey

MASCHINENFABRIK
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Unsere Lieferwerke
LIEBHERR

Liebherr Verzahntechnik GmbH
Walzfras- und WalzstoBmaschinen
Walzschleif- und Profilschleifmaschinen
Walzschalmaschinen

Messtechnik

WGT Maschinen

Liebherr Automations Systeme
Linearportale
Palettenhandhabungssysteme
Forderanlagen

,Bin Picking” und Roboterintegration

MACK

Mack Group - AdunaTEC
Industrielle Reinigungsanlagen
Rundtaktreinigungsanlagen

Starrag Vuadens SA
Bumotec

CNC Dreh- und Frasmaschinen
Mitaussteller bei TORNOS SA

MASCHINENBAU GMBH

SSB-Maschinenbau GmbH
Sondermaschinenbau
Horizontale Fahrstander-Zentren
Vertikale Portalzentren

OTTO BALZ

WERKZEUGMASCHINEN FUHRENDER WERKE

Otto Balz GmbH & Co. KG

SchloBbergring 78 | 76646 Bruchsal

MASCHINENFABRIK

Maschinenfabrik

Rausch GmbH & Co. KG
Raummaschinen und -werkzeuge
Entgratmaschinen Gratomat®

/4

Heyligenstaedt

Heyligenstaedt
Schragbettmaschinen
Schwerdrehmaschinen
Portal-Frasmaschinen
Hochgantry-Portal-Frasmaschinen

Tel.: +49 7251 321587-0 | Fax: +49 7251 321587-9 | info@ottobalz.de | www.ottobalz.de




